




Alt yapı Temeli, Soket, Bağ Hatılı ve Perde elemanlarından meydana gelmektedir. Bu imalatlar fabrika-
da değil, inşaat sahasında (yerinde dökme) Mühendisler ve Teknisyenler nezaretinde yetişmiş eleman-
larca güçlü bir ekipman desteğiyle yapılmaktadır. 

Hatıl Yapılması iş 

Ağırlığı yatay olarak dağıtmak ve duvarların düşey doğrultudaki çatlamalarını önlemek için yatay olarak 
boydan boya yerleştirilen ahşap, tuğla veya beton bağlama ögesi (Mimarlık) Duvar ağırlığını yatay ola-
rak dağıtmak için duvar örgüsü içine yerleştirilen beton, ağaç ya da tuğla kiriş. 

Yastık betonu yapılması işi 

Yığma yapılarda duvarların bağlantılarını sağlamak amacıyla hatıl yapılır. Moloz taş duvar yüksekliğinin 
1,5 m’ yi geçmesi durumunda hatıl yapılması zorunludur. Taş duvarlarda en az 6 adet çapı 10 mm olan 
boyuna donatı kullanılır. Tuğla duvarlar için en az 4 adet 12 mm çaplı donatı kullanılır. 

 

 

Soket Yapılması İşi 

Önceden üretilmiş (precast) kolonlar, şantiyede, yerinde inşa edilmiş soket temellerin içine vinçler ile 
oturtulmakta ve daha sonra beton ile grouting yapılarak aksında ve şakülünde sabitlenmektedir 

Sürekli temel ( radye ) yapılması işi 

Radye Jeneral olarak da isimlendirilen bu temeller, dolma zeminlerde yada emniyet gerilmesinin çok 
düşük olduğu ve temel zeminin fazlaca sıkışabilme özelliği gösterdiği veya temel duvarı ve kolonların 
birbirine çok yakın olması durumlarında uygulanır. Burada bina, zemini tamamen örten ve tersine çalı-
şan bir döşeme üzerine oturtulur. 

Sürekli temel ( perde ) yapılması işi 

Son yönetmeliğe göre artık her binada olmak zorunda olan taşıyıcı elemandır. Binayı dış etkilerden ko-
ruyacak olan çevre perde duvar çalışmasının ardından binanın toprakla ilişkisini kesmek için mantola-
ma nem izolasyon işlemi yapılır. 

Perde beton, betonarmede donatılı yapı elemanıdır. Yüksek çok katlı yapılarda yatay yüklerin karşılan-

masında perdeler kullanılır. Kat yükseklikleri arttıkça kesit tesirlerinin artması ile kolon boyutları büyür. 

Büyük kolon boyutları ekonomik olmayıp mimari açıdan sakıncalıdır. Bu nedenle yapılarda betonarme 

perdeler tercih edilir. 

ALT YAPI ÇALIŞMALARI 





SIVA UYGULAMALARI 
1-Sıvadan gaye, Doğa koşullarına karşı dayanaklığına güvenilemeyen gereç ve yapıyı korumak; su ya da rutubet geçişine engel ol-

mak ve de Düzgün yapılamamış imalat yüzeylerini düzeltmek olduğundan, sıvaya özen gösterilmelidir. 

2- Sıva, Kaba ve ince olarak, genellikle iki tabaka halinde vurulur. Yüzeyleri fazla büyük değil ve de düzgünse tavan sıvaları, serpme 

üzerine bir kat olarak yapılabilir. 

3- Sıvanacak imalatın tümüyle kurumuş olması şarttır. Sıvaya başlanmadan önce, sıva alt hizaları saptanıp işaretlenir, yüzeydeki 

çıkıntı ve bulaşıklar kazınıp temizlenir, duvar dipleri betonsa süpürülür, topraksa kalas dizilir ve duvar yüzeyi iyice ıslatılır. (Bir zorun-

luluk yoksa, kirlenmemeleri için camlar sıvadan önce takılmamalıdır. 

4-Sıvanacak beton yüzeyler yeterince pürüzlü değilse, taşçı tarağı ile dişlenir; Yoğun beton, yoğun tuğla vb. pürüzsüz ve su çekmez 

yüzeylere aderans sağlamak için- önce Sika latex, Ecosal vb. katılmış çimento şerbeti ya da yüksek dozlu çimento harcı serpme vuru-

lur. (serpme, su kaybından ufalanmaması- ölmemesi- için, sertleşinceye kadar ıslak tutulmalıdır). 

5-Sıva yüzünün şakulünde ve düzlem olarak mastarında yapılabilmesi için önceden en çok 2 m. ara ile düşey düzleme şeritleri 

(Analar) hazırlanır. Kaba sıva harcı bu Analar arasındaki yüzeylere demir mala ile sertçe çarpılarak vurulur ve iyice bastırılarak sıkıştı-

rılır, biraz sertleştikten sonra aynı harçla Analar düzeyine kadar doldurulup, Analar- ve sıva ile bir yüzde ise kasa- üzerinden kaydırı-

lan mastarlarla düzlenir, kasa yanları mala ile basılarak ince sıva için biraz çakırlaştırılır.( 2 cm’den kalın doldurmalar günaşırı taba-

kalar halinde vurulmalıdır. Son kat mozaik olacaksa- kaymaması için kaba sıva üzerine yatay olarak dalgalı çizgiler çekilir. Normal 

ince sıvada gerek yoktur, aksine sıva üstünde renk farkı yapar). 

6- Köşeler bir yanı- cumbası-planya ile düzeltilmiş mastarlarla yapılır.(kapı pencere yanları- merkezler-ve kolon çıkıntıları köşelerinin 

gönyesinde yapılmaları şarttır). 

7-İnce sıva, kaba sıvanın iyice sertleşmesinden sonra ve kaba sıva yüzeyi bolca ıslatılarak vurulur. (ince sıvanın dozajı kaba sıvadan 

kuvvetli olmamalarıdır). Mala ile kabaca düzeltilen yüzey, parmak basıncına karşı koyacak derecede sertleştikten sonra bir yandan 

fırça ile devamlı su serpilirken, tirfil malası ile sürekli daireler çizilerek hiç bir çatlak, pürüz ve dalgalanma kalmayıncaya kadar per-

dah edilir ve en son olarak da bir sünger ile silinerek, sıva üzerindeki serbest kumlar düşürülür. (pervazsız kasalarda çatlama yerini 

saklayabilmek için arakesite ince bir derz açılır. Özel istek ve gerek dışında ince sıvaya demir mala ile perdah yapılmaz, dekoratif 

sıvalar özel tariflerine göre uygulanır, tavan sıvalarında uzun mastar kullanılır). 

8-İnce sıvadan önce bütün iskele bağlantıları duvardan ayrılmış, bütün gömme işleri tamamlanmış olmalıdır. (kaba sıvadan sonra 

yapılan oyma ve delmeler önce kaba sıva ile tamir edilmeli; İnce sıvadan sonra yapılanlara önce kaba sıva vurulmalı ve sertleştikten 

sonra ince tamir yapılıp, ek yeri kayboluncaya kadar özenle perdah edilmelidir.) 

9-içerde önlem alma durumu hariç, dışarda hiç bir zaman don havalarda sıva yapılmaz. Ayrıca dış ince sıvalar şiddetli güneşli ve 

fazla rüzgarlı havalarda yapılmamalı, olası ise güneşin çekildiği yüzlerde çalışılmalı, çabuk kurumadan korunmalı ve rutubetli tutul-

malıdır 

10- Dilatasyonlar sıva ile örtülmeyip aralık bırakılmalıdır. 

11- Düzgünlük kontrolü: 20 cm’lik bir cetvel sıva yüzeyinde her doğrultuda hareket ettirildiğinde, cetvelin herhangi bir durumunda 

girinti ve çıkıntılar arasındaki fark 1 mm’yi; 2 m’lik bir mastarın aynı şekilde gezdirilmesinde enine doğrultuda 5 mm’yi, boyuna doğ-

rultuda 7mm‘yi geçmemelidir. (süpürgelik düzeyinde de ayrıca mastar kontrolü yapılmalıdır). 




